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I. Titulo dela Préactica: Dispositivo auxiliar parala mitigacion de emision de polvos

II. Obijetivo:

Disminuir el impacto de contaminantes al medio ambiente, al controlar los polvos

que pudieran escapar libremente.

e Proteger la salud de los empleados, ya que capturaria y conduciria al colector las

particulas que flotan en el ambiente

e Contar con una planta més limpia, al eliminar el exceso de cemento visible sobre las

instalaciones.

e Reducir costos de mantenimiento de la planta, al evitar la corrosién de la

infraestructura por la incrustacién de cemento.

I1l. Problematica:

Al ingresar la tolva para descarga del cemento requerido para la operacion diaria, se tiene
gue contemplar las cantidades que se tienen almacenadas o el inventario generado por su
uso al término e inicio produccidn, y evitar un exceso de material que nos ocasione la salida

de los excedentes por el sistema de alivio de presion.
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Al presentarse salida de material ocasiona que se distribuya por el ambiente dependiendo
de las condiciones del clima, ademas de impregnarse en las paredes del silo, ensuciandolo

y por las dimensiones y altura complicando su limpieza y el deterioro de las instalaciones.

Al ser visible la salida de material por la parte superior del silo se toma el riesgo que se
considere que se estan emitiendo contaminantes al ambiente pudiendo ser reportados, lo

que ocasionaria posibles multas e inspecciones por parte de las autoridades locales.

IV. Solucién:

Al considerar las dimensiones, disefio y modelo
de la valvula WAM instalada en cada uno de los
silos, se determina la instalacion de una
manguera flexible con dimensiones las cuales
permitan llegar o desembocar en el colector de

polvos.

Al hacer esta implementacion la emisiébn de material al ambiente se reduciria, se podia
distinguir que hubiera un sobrellenado en los silos, pero el exceso de material no caeria en

inmediaciones de la planta ni se impregnaria en lo silos.

La recoleccion de los excesos se llevaria a cabo directamente en el colector de polvos

donde caeria el cemento emitido de la salida de alivio de la valvula.

Al colocar las valvulas WAM de tipo VHS en cada uno de los silos cada boca de salida se
le adapta una manguera que recolecten los excedentes de cemento por sobrellenado

haciendo que estos lleguen al colector de polvos.

Las mangueras bajan por la parte lateral de los silos y se sujetan por la estructura de la
plataforma de ascenso y descenso, llegando hasta la parte inferior altura del colector de

polvos y contado por uno de los conductos.
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